GUIA DOCENTE CURSO: 2020/21

44213 - FUNDAMENTOS DE

FABRICACION Y PRODUCCION
UNIVERSIDAD DE LAS PALMAS

DE GRAN CANARIA

CENTRO: 105 - Escuela de Ingenierias Industriales y Gviles
TITULACION: 4040 - Grado en Ingenieria Eléctrica
ASIGNATURA: 44213 - FUNDAMENTOS DE FABRI CACI ON Y PRODUCCI ON

Vinculado a : (Titulacién - Asignatura - Especialidad)
5040-MJ en Ingenieria Industrial - 51153- FUNDAVENTOS DE FABRI CACI ON Y PRODUCCI ON - 13

CODIGO UNESCO: 331003 TIPO: bligatoria CURSO: 2 SEMESTRE: 1° senestre
CREDITOS ECTS: 4.5  Especificar créditos de cada lengua: ESPANOL: 4.5 INGLES:
SUMMARY

The Manufacturing and producction fundamentals Asignature, includes the different technological
disciplines oriented to the manufacture of products and all those processes of conformation that
man uses to transform a raw material, first product or semi-finished product, into afinal product.

REQUISITOS PREVIOS

Se recomienda tenga superadas la asignatura basica: “ Ciencia de los materiales’

Plan de Ensefianza (Plan de trabajo del profesorado)

Contribucién de la asignatura al perfil profesional:

Se trata de una asignatura de introduccion a la ingenieria de fabricacion. Engloba las diferentes
disciplinas tecnolégicas orientadas a la fabricacion de productos, abordando los fundamentos
basicos de las diferentes &reas de conformacion, incluyendo nociones bésicas de metrologia,
calidad industrial, asi como estrategias 'y planificacion de la produccion.

Competencias que tiene asignadas:

Competencias especificas
M C9 Conocimientos basicos de |os sistemas de produccion y fabricacion.

Competencias de latitulacion

T3 Conocimiento en materias basicas y tecnologicas, que les capacite para € aprendizaje de
nuevos métodos y teorias, y les dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

T4 Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento
critico y de comunicar y transmitir conocimientos, habilidades y destrezas.

T6 Capacidad para e mangjo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado
cumplimiento.

T7 Capacidad de analizar y valorar €l impacto social y medioambiental de |as soluciones técnicas.
T9 Capacidad de organizacidn y planificacion en el @mbito de la empresa, y otras instituciones y
organizaciones.
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Competencias genéricas o transversales.

G3 COMUNICACION EFICAZ ORAL Y ESCRITA Comunicarse de forma oral y escrita con
otras personas sobre |os resultados del aprendizaje, de la elaboracion del pensamiento y de latoma
de decisiones; participar en debates sobre temas de |a propia especialidad.

G6 APRENDIZAJE AUTONOMO Detectar deficiencias en el propio conocimiento y superarlas
mediante lareflexion criticay la eleccidn de la mejor actuacion paraampliar este conocimiento.

Competencias nucleares de la ULPGC:
Todas las competencias nucleares de obligado cumplimiento impuestas por la Universidad de Las
Palmas de Gran Canaria:

N1. Comunicarse de forma adecuada y respetuosa con diferentes audiencias (clientes,
colaboradores, promotores, agentes sociales, etc.), utilizando los soportes y vias de comunicacion
més apropiados (especiamente las nuevas tecnologias de la informacién y la comunicacién) de
modo que pueda llegar a comprender 10s intereses, necesidades y preocupaciones de las personasy
organizaciones, asi como expresar claramente el sentido de la mision que tiene encomendada y la
forma en que puede contribuir, con sus competencias y conocimientos profesionales, a la
satisfaccion de esos intereses, necesidades y preocupaci ones.

Objetivos:

La asignatura \"Fundamentos de Fabricacion y Produccién\", engloba las diferentes disciplinas
tecnol dgicas orientadas a la fabricacion de productos y entiendo como tal, todos aquellos procesos
de conformacion que € hombre emplea para transformar una materia prima, primer producto o
subproducto semielaborado, en un producto final.

L os objetivos generales de esta asignatura son:

- Crear una actitud positiva de los alumnos hacia la asignatura, mostrando su a cance e importancia
en todo |o que nos rodea en nuestra vida cotidiana.

- Acercar a alumno a lo que es un sistema productivo y establecer como €l conocimiento de
fabricacion seintegraen el ciclo de disefio.

- Introducir los fundamentos de la metrologia dimensional, €l uso de la instrumentacion basica y
como serealiza €l tratamiento de tolerancias en disefio y fabricacion.

- Introducir los conceptos fundamentales de los procesos de conformado de metales més usuales,
en la fabricacion de productos de consumo y bienes de equipo, tratando la compatibilidad entre:
material, mano de obra, proceso, formay otros requerimientos tecnol 6gicos.

- Conocer las ventgjas y posibilidades que nos dan |os procesos avanzados de fabricacion.

- Establecer todas aquellas consideraciones propias a los procesos de conformado, que son
fundamental es para disefiar un producto y que forman parte del saber hacer de estas tecnol ogias.

Contenidos:

Los contenidos que la\"Memoria Verifica" establece son |os siguientes:

* Clasificacion genera de los procesos de fabricacion.

* |ntroduccion alos procesos de conformacion por fundicion-moldeo y deformacion plastica
* |ntroduccion alos procesos por arranque de materia y soldadura.

* Aspectos generales de las tecnol ogias de fabricacion flexible.

* Aspectos econdmicos de | as tecnol ogias de fabricacion.

Ladistribucion tematica del contenido anteriormente mencionado es la siguiente:

BLOQUE TEMATICOO.
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PRESENTACION E INTRODUCCION DE LA ASIGNATURA (2T, 1PA)

TEMA 0: Presentacion e introduccién delaasignatura. (2 Hr)
0.1.- Presentacion de la asignatura.
0.2.- Introduccién ala Ingenieria de Fabricacion.

Précticade Aula (1 Hn
PA 0.- Introduccién alas précticas de aulay de laboratorio

BLOQUE TEMATICO 1. INTRODUCCION A LA METROLOGIA (3T, 2PA, 2PL)

TEMA 1. Metrologia Industrial. (1 Hr)
1.1.- Metrologia Industrial.

TEMA 2: Andlisisde lamediday sus aplicaciones. (1 Hr)
2.1.- Incertidumbre de medida.
2.2.- Clasificacion de equipos de medida.
2.3.- Seleccion de equipos de medida.

TEMA 3: Normalizacion de gjustes y tolerancias. (1 Hr)
3.1.- Tolerancias dimensionales.
3.2.- Ajustes.

Practicasde Aula (2 Hr)
PA 1.- Ajustesy Toleranciasl|
PA 2.- Ajustesy Tolerancias |

Practica de Laboratorio (2 Hr)
PL 1.- Mediciony Calibracion con instrumentacion Bésica

BLOQUE TEMATICO 2.
PROCESOS DE FABRICACION (19T, 3PA, 5PL)

TEMA 4: Conformacion por Arranque de material. (4 Hr)
4.1.- Concepto y fundamento dela CAM.
4.2.- Procesos convencionales.
4.3.- Procesos no convencionales.
TEMA 5: Conformacion por Fusion'y Moldeo (CFM) (6 Hr)
5.1.- Concepto y fundamento de la CFM.
5.2.- Procesos de Conformacién por Fusion y Moldeo.
TEMA 6: Conformacion por Deformacion y Corte (CDC) (6 Hr)
6.1.- Concepto y fundamento de la CDC.
6.2.- Procesos de deformacion volumétrica o masiva.
6.3.- Procesos de conformacion de chapas o laminas.
TEMA 7: Conformacién por Uniony Ensamble (CS). (2 Hr)
7.1.- Concepto y fundamento de la Soldadura.
7.2.- Procesos de unién por soldadura.
7.3.- Otros procesos de union.
TEMA 8: Procesos Avanzados de Fabricacion. (1 Hr)

Practicasde Aula. (3 Hr)

PA 3.- Caso Préctico |
PA 4.- Caso Préctico Il
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PA 5.- Caso Préctico 1

Practicas de Laboratorio. (5 Hr)
PL 2.- Maguina-Herramiental
PL 3.- Maguina-Herramienta ll
PL 4.- Soldaduras.

BLQUE TEMATICO 3
FUNDAMENTOS DE PRODUCCION (3T, 2PA)

TEMA 9: Estrategias de produccién. (2 Hr)
9.1.- Tiempo y costes minimos de produccién.
9.2.- Maxima eficiencia

TEMA 10: Planificacion de laproduccion. (1 Hr)

Practicas de Aula. (2 Hr)
PA 6.- Estrategias de Produccion |
PA 7.- Estrategias de Produccion ||

Metodologia:

Sesiones tedricas en aula, (AF1):

- Exposicién tedrica del profesor, en clases expositivas-participativas, de |os temas que constituyen
el temario.

Resolucion de gjercicios préacticos, (AF2):

- Conjuntamente con la exposicion de cada tema se resolveran diferentes gjercicios significativos,
gue apoyaran la comprension de los conceptos tedricos, y se suministrarén otros a los estudiantes
pararesolver en casa.

- En las bibliotecas fisicas y virtuales, los estudiantes desempefiaran las tareas de consultas de la
bibliografia u otro material relacionado con lamateria. (AF8)

- A través de laWeb se consultaran | as paginas de instituciones, empresas, revistas, u otros agentes
gue dispongan de material de interés paralaasignatura. (AF8)

Sesiones practicas en laboratorio, (AF3):

- Realizacion de précticas de laboratorio, elaborando informes de estas actividades (AF9).

Sesiones préacticas en aula, (AF2):

- Los estudiantes tendran que exponer sus trabajos de curso en clase ante el profesor y € resto de
compafieros.(AF10) (AF11)

Pruebas de evaluacion, (AF7)

- Las actividades de evaluacion se llevaran a término para valorar €l grado de consecucion de los
objetivosy las competencias por parte del estudiante.

- Se hara un uso intensivo de la plataforma de apoyo a la ensefianza presencial através del Campus
Virtual dela ULPGC.

- El resto de actividades académicas no presenciales incluyen: horas de estudio, busquedas de
informacién, trabajos dirigidos y tutorias individuales, entre otras.(AF4) (AF8) (AF10)

Escenario telepresencial: En e caso de que la ensefianza presencia quede suspendida, la
metodologia y tipo de actividades se seguirian manteniendo, con la diferencia de que las
actividades se realizarian de manera telematica. Para €l desarrollo de las practicas de laboratorio,
se facilitaria el material didéctico equivalente para sustituir las actividades presenciales por no
presenciales (grabaciones sincronas/asincronas de la préactica por parte del profesor, videos,
presentaciones, etc.).
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Evaluacion:

Criterios de evaluacion

Los criterios que se plantean para establecer la evaluaciéon de la asignatura, son los que se
consideran que propician €l logro de los objetivos y la adquisicion de las competencias del Plan de
Ensefianza de la misma. Como norma genera la evaluacion de esta asignatura es continua,
realizdndose | as siguientes actividades durante €l semestre en que se imparte.

1. Clasestedricasy précticas.
2. Ejercicios.

3. Informes de actividades.

4. Trabgjos de curso.

5. Examenes parciales.

L os estudiantes que superen todas esas actividades durante el semestre no tendran que acudir ala
convocatoria ordinaria, para tener la asignatura aprobada. A la convocatoria ordinaria solo podran
acudir los alumnos que hayan seguido la evaluacion continua, con una asistencia a las clases
tedricas superior al 50%, y en las practicas superior al 75%. La no asistencia de forma regular
supone laexclusion del estudiante de la evaluacion continua.

Los trabajos de curso y los informes de actividades tienen carécter obligatorio, por 1o que su no
realizacion también puede ser motivo de la exclusion de la evaluacién continua.

Convocatorias extraordinariay especial.

Los estudiantes que no hayan seguido la evaluacion continua solo podrédn acudir a las
convocatorias extraordinaria 'y especial. Todo ello sin perjuicio de lo establecido en el articulo 16
del Reglamento de Evaluacion de los Resultados de Aprendizaje y de las Competencias adquiridas
por € alumnado en los Titulos Oficiaes, Titulos Propios y de Formacion Continua de la
Universidad de Las Palmas de Gran Canaria.

Escenario telepresencial: En e caso de que la ensefianza presencial quede suspendida, se
aplicarian los mismos criterios y fuentes para la evaluacion. Para el caso concreto de las practicas
de laboratorio en las que se facilite exclusivamente material didactico asincrono, la asistenciaala
préactica no seria necesaria.

Sistemas de evaluacion

El sistema de evaluacion se ha establecido para valorar e grado de adquisicion de las
competencias establecidas en €l Proyecto docente de la asignatura.

En la modalidad de evaluacion continua se podran realizar dos exadmenes parciales 0 un examen
prefinal, con teoriay/o problemas, para comprobar 1os resultados de aprendizaje del estudiante en:

- Identificacion de los distintos procesos de fabricacion y disciplinas afines.

- Organizacion de un proceso productivo y su valoracion econémica

- Identificacion, anivel basico, de los equipamientos béasicos de produccion.

- Seleccidn del procedimiento de fabricacion mas adecuado de piezasy sistemas.

L as competencias asociadas a este apartado son: MC9, T3, T4, T6, T7, T9, G3, G6, N1.

Para aprobar cada examen se debe obtener una puntuacion igual o superior a 50% de la
correspondiente a cada una de las partes. En aquellos casos que no cumplan la condicion de
aprobado, la calificacion final sera menor o igual a cuatro. Los parciales o las partes de |os mismos
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aprobados (teoria 0 problemas) mantendran esta condicién hasta la convocatoria ordinaria.

Las précticas de laboratorio se evaluardn mediante la asistencia y la redlizacion de informes
individuales o cuestionarios. Las competencias asociadas a la evaluacion de esta actividad son:
MC9, T3, T4, T6, T7, T9, G3, G6, N1.

Se realizara un trabajo de curso durante el semestre como actividades de trabajo autbnomo con un
seguimiento periédico del mismo. El trabajo consistira en realizar un informe de fabricacion de un
producto industrial, aplicando los conocimientos adquiridos y la investigacion propia para €
conocimiento del disefio y desarrollo del producto. Este trabgjo se evaluara segun su grado de
adecuacion, estructuracion y alcance de los objetivos, calidad de los contenidos y presentacion, asi
como su exposicion y defensa. Las competencias asociadas a la evaluacion de esta actividad son:
MC9, T3, T4,T6, T7, T9, G3, G6, N1.

Resumen del sistema de evaluacion continua:

- Nota final de examenes. en caso de realizarse parciales, sera la nota media, necesitandose una
puntuacioén minimade 5 en cada uno.

- Notafinal de practicas de laboratorio: media de la nota de cada una de las practicas.

- Nota final trabgjos de curso: media de la calificacion alcanzada en cada uno de los trabajos
propuestos.

- Nota de otras actividades como |a participacion activay productiva en clase.

En la modalidad de evaluacion no continua se realizara un examen de teoria y problemas
(Competencias. MC9, T3, T4, T6, T7, T9, G3, G6, N1) y un examen de las practicas de
laboratorio (Competencias: MC9, T3, T4, T6, T7, T9, G3, G6, N1). Ademas, € estudiante tendra
gue entregar un trabajo de curso similar al requerido a resto de alumnos acogidos a la evaluacion
continua (Competencias: MC9, T3, T4, T6, T7, T9, G3, G6, N1). Esta modalidad de evaluacion se
realizara Unicamente en las convocatorias extraordinariay especial.

USO DE MEDIOS FRAUDULENTOS: De acuerdo a los articulos 28 a 30 del "Reglamento de
Evaluacion de los Resultados de Aprendizaje y de las Competencias adquiridas por el Alumnado
en los Titulos Oficiales, Titulos Propios y de Formacion Continua de la Universidad de Las
Palmas de Gran Canaria’, todo documento entregado por €l estudiante que incurra en plagio total o
parcia, que haga uso de medios fraudulentos, que contenga material extraido de Internet sin
indicar claramente su procedencia o que no esté debidamente referenciado en cuanto alos recursos
empleados para su elaboracion conllevara:

1. El suspenso del documento presentado.

2. La reiteracion de estas préacticas fraudulentas dara lugar a suspenso del conjunto de la
asignatura.

Con independencia de otras responsabilidades en las que € estudiante pueda incurrir, podran ser
objeto de la debida sancién tras la apertura del correspondiente expediente que la EIIC y la
ULPGC estimen oportunas.”

Criterios de calificacion

- Convocatoria ordinaria
En la modalidad de evaluacion continua, la calificacion final de la asignatura sera obtenida de la
siguiente ponderacion de las diferentes fuentes de eval uacion:
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- 40% Examenes parciales

- 30% Trabajos de curso y otras actividades
- 20% Asistencia e Informes de Préacticas

- 10% Asistenciaaclases.

- Convocatoria extraordinaria/Convocatoria especial :
En la modalidad de evaluacion no continua, la calificacion final de la asignatura sera obtenida de
la siguiente ponderacién de las diferentes fuentes de eval uacion:

- 50% Examen de teoriay problemas

- 30% Trabajos de curso

- 20% Examen de Précticas

En todas las convocatorias se deberd lograr una puntuacién media de a menos 5 puntos sobre
10 en cada una de las actividades de evaluacion para superar la asignatura. En el caso de que un
alumno no supere todas | as actividades de evaluacion, su nota sera la media de todos |os apartados
de evaluacion en e caso de que esta media sea menor o igual que 4. En € caso de que la nota
media sea mayor que 4, lanota final delaasignatura sera 4.

Plan de Aprendizaje (Plan de trabajo de cada estudiante)

Tareas y actividades que realizara segun distintos contextos profesionales (cientifico,
profesional, institucional, social)

L as actividades que desarrollara e estudiante seran de los siguientes tipos:

- Preparacion individual de las clasestedricasy précticas.

- Busqueda de informacién tanto en la bibliografia recomendada, asi como en otros recursos
(Internet, libros, revistas, etc.).

- Redaccién de informes técnicos.

- Resolucién de problemas propuestos individualmente y en grupos.

- Preparacion y exposicion de trabgjos.

Temporalizacion semanal de tareas y actividades (distribucion de tiempos en distintas
actividades y en presencialidad - no presencialidad)

SEMANA TEORIA (2HORAS) PRAC. AULA (1Hora/Grupo) PRAC. LABORATORIO (2
horas/Grupo)

1 TemaO PAO(G1+G2) PL1/G1

2 Temal PA1(G1)(G2) PL1/G2

3 Tema?2 PL1/G3

4 Tema3 PA2(G1)(G2) PL1/G4

5 Tema3 PL2/G1

6 Tema4 PL2/ G2

7 Tema4 PA3(G1)(G2) PL2/G3

8 Tema5 PA4(G1)(G2) PL2/G4

9 Temab PL3/G1

10 Tema6 PA5(G1)(G2) PL3/G2

11 Tema7 PL3/G3

12 Tema8 PA6(G1)(G2) PL3/G4

13 Tema9 PL4/ G1+G2

14 Tema9 PA7(G1)(G2) PL4/G3+G4
15 TemalO PL Evaluacion G1+G2+G3+G4
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Las 4.5 horas no presenciaes semanales correspondientes a la asignatura seran distribuidas por los
estudiantes a criterio propio segun las actividades descritas en el apartado de Metodologia

Recursos que tendra que utilizar adecuadamente en cada uno de los contextos
profesionales.

Para poder llevar a cabo las tareas encomendadas € alumno ha de ser capaz de mangar varios
recursos. busguedas en Internet, procesadores de texto, hojas de célculo, libros y articulos en
revistas etc., ademas del material relacionado con cada una de las précticas que se proponen en €l
Laboratorio.

Todos estos recursos y materiales pueden estar presentes tanto en espafiol como en inglés

Resultados de aprendizaje que tendréd que alcanzar al finalizar las distintas tareas.

Al finalizar la asignatura el estudiante tendra que haber adquirido y asimilado los conceptos y las
técnicas necesarias en los diferentes procesos de conformacion para:

1. Identificar los procesos bési cos de fabricacion.
2. ldentificar anivel basico |os equipamientos basi cos de produccion.
3. Seleccionar el procedimiento de fabricacion mas adecuado para elaborar piezasy sistemas.

Los estudiantes seran capaces de utilizarlas tanto a lo largo del resto de su formacion académica
como en €l posterior gercicio de su profesion.

Plan Tutorial

Atencion presencial individualizada (incluir las acciones dirigidas a estudiantes en 52, 62
y 72 convocatoria)

“Para los estudiantes que se encuentren en 5% 6% o 72 convocatoria se estableceran tutorias
periddicas en € horario acordado por estudiante y tutor y serén firmadas por ambos. Las tutorias
serén individuales o grupales, en funcién del nimero de estudiantes por asignatura en estas
circunstancias, y se desarrollarédn en una franja horaria semanal méxima de dos horas, de acuerdo a
lo establecido en e art. 7 del Reglamento de Evaluacion de los Resultados de Aprendizaje. Las
acciones especificas de asesoramiento y apoyo llevadas a cabo en estas tutorias variardn en
funcion de las circunstancias del estudiante”

Atencidn presencial a grupos de trabajo

Los grupos de trabajo se reunirian con €l profesor en € horario de tutorias generales previa cita
con €l profesor.

Atencion telefénica

La atencion telefonica, s fuera necesaria, serd acordada previamente entre el estudiante y €l
profesor.
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Atencion virtual (on-line)

La atencion virtual se producira siempre a través del Campus Virtual en los espacios destinados
para ello o mediante otras herramientas teleméticas preferentemente establ ecidas por la ULPGC.

Datos identificativos del profesorado que la imparte.

Datos identificativos del profesorado que la imparte

D/Dfa. Carlos Jesis Sanchez M orales
Departamento: 272 - | NGENI ERI A MECANI CA

Ambito: 515 - Ingenieria De Los Procesos De Fabricaci on
Area: 515 - Ingenieria De Los Procesos De Fabricaci 6n
Despacho: | NGENI ERI A MECANI CA
Teléfono: Correo Electronico: carl os. sanchez@l pgc. es

Dr./Dra. Pablo Rubén Bordén Pérez
Departamento: 272 - | NGENI ERI A MECANI CA

Ambito: 515 - Ingenieria De Los Procesos De Fabricaci on

Area: 515 - Ingenieria De Los Procesos De Fabricaci 6n
Despacho: | NGENI ERI A MECANI CA

Teléfono: 928458618 Correo Electrénico: pabl o. bor don@l pgc. es
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