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Descriptores B.O.E.

L enguajes de programacion de autématas. Sistemas de control centralizado y distribuido. Redes de
autématas. Buses de campo.

Temario

1.

11
1.2
13
14
15
1.6
1.7
1.8

INTRODUCCION A LOS AUTOMATISMOS (4 horas)

Estructura de un sistema automatizado.

Tecnologias paralarealizacion de la unidad de control.

Campos de aplicacion.

Evolucion de | os automatismos.

Fases de estudio en la elaboracion de un automatismo.

Organigrama para desarrollar el control de un proceso.

Organizacion de los sistemas de control compleos en niveles jerarquicos.
Teoria basica de control. Actuacion 'y confirmacion.

2. COMPONENTESDE UN AUTOMATISMO (4 horas)

21
22

Objetivos.
Esquema de mando: Interruptor. Pulsador. Conmutador. Contactor. Relé temporizador.

Temporizador ala conexion. Temporizador ala desconexién. Tipos de contactos auxiliares.

2.3

Esquema de potencia.

3. CAPTADORES, ACCIONADORES Y PREACCIONADORES (4 horas)

31
3.2

Teoriageneral.
Tiposy aplicaciones especificas.

4. ESTRUCTURA DE LOSAUTOMATAS PROGRAMABLES (4 horas).

4.1.
4.2.
4.3.
4.4,
4.5,
4.6.
4.7.

I ntroducci6n.

Estructura externa.
Arquitecturainterna.
Memorias.

Unidad Central de Proceso.
Unidades de entrada-salida.
I nterfaces.
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4.8. Fuente de alimentacion.

5. PROGRAMACION DEL PLC (10 horas).
5.1. Conceptos béasicos.(1h)

5.2. Instruccionesy programas.(2h)

5.3. Ejecucion de programas.(1h)

5.4. Sistemas o0 lengugjes de programacion.(6h)
5.4.1 Esguema de contactos.

5.4.2 Lenguajes booleanos.

5.4.3 Grafcet.

6. COMUNICACIONES (4 horas).

6.1 Redesde automatas.
6.2 Buses de campo.

Requisitos Previos

Los conocimientos previos para afrontar esta asignatura son bésicamente: electronica digital y
anal 0gica, disefio de sistemas el ectrénicos.

Objetivos

Introducir a alumno en e conocimiento y manejo de los PLC's. lengugjes de programacion, uso
industrial, automatismos, redes.

Metodologia
La metodologia que se seguira en la asignatura consiste en utilizar 1os recursos tradicionales de la
pizarra, asi como hacer uso de los métodos audiovisuales con portéatil y proyector. Las précticas se
realizardn con el material disponible en €l laboratorio.

Criterios de Evaluacion
Actividades que liberan materia:

1. Examen de teoria con un 50%.

El examen constara de preguntas tedricas cortas y de desarrollo sobre los temas presentados en
clase, asi como de problemas de programacion de automatas a resolver.

2. Trabajo de curso con un 50%

El alumno debe desarrollar, presentar y defender un trabajo libre de programacién de acuerdo alas
especificaciones. La nota valorara el grado de cumplimiento de las especificaciones iniciales.

Se debe entregar una memoria del trabajo.

Actividades que no liberan materiay punttian sobre la nota final:

1. Trabajo sobre un tema complementario a temario hasta 1 punto.

2. Préacticas realizados durante el curso. Se debe entregar una memoria. Hasta 1 punto.

3. Exposicion oral hasta 0,5 puntos.
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Otras consideraciones;

Se deben aprobar ambas partes por separado, teoria y préctica. En caso aprobar solo una de las
partes especificadas se calificara con un 4.

Descripcion de las Préacticas

Las précticas se realizaradn en el Laboratorio de Integracion de Equipos del DIEA. Se utilizaran los
autdmatas programabl es disponiblesy se distribuirén de la siguiente forma:

1) Introducciony presentacion del entorno de programacion de autématas (2h).
2) Disefio de control de una depuradora (2h).

3) Disefio de control de seméforos (2h).

4) Disefio de control de un parking (2h).

5) Trabajo libre de programacion de automatas en e que se incluyan algunos de los siguientes
elementos: subrutinas, rutinas de interrupcion y contadores rdpidos (7h).
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Organizacion Docente de la Asignhatura

Horas
Contenidos HT HP HCT HTT HAI Competenciasy Objetivos

Introducir a alumno en el
conocimiento y manejo de los
PLC\W\W\'s: lenguajes de
programacion, uso industrial,
automatismos, redes.

Equipo Docente

EDUARDO VEGA FUENTES (COORDINADOR)
Categoria: PROFESOR ASOCI ADO LABORAL

Departamento: | NGENI ERI A ELECTRONI CA Y AUTQVATI CA
Teléfono: 928459672 Correo Electrénico: eduar do. vega@l pgc. es

Resumen en Inglés

Course designed to give students a good understanding of Programmable Logic Controllers
(PLC's). The course places emphasis on understanding the logic and operation of the PLC also
covers installation and troubleshooting.

A basic familiarity with computers and electrical systemsis helpful.

Key concepts covered in the course include: Programming AND/OR conditions, PLC program
scan cycle, program documentation, batch programming techniques, understanding PLC
addressing, common program problems and bugs, safety considerations, programming counters
and timers, comparison statements, numerical / integer operations, Latch/Unlatch instructions,
hardware considerations, diagnostics and troubleshooting, emerging trends and capabilities.

Course Topics:

- Brief history of PLC's

- PLC processor operation

- AND/OR programming

- Program scan cycle

- Safety considerations

- Timers & counters

- Installation, Wiring & hookups

- Diagnostics & troubleshooting

- Going online, uploading & downloading
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