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Descriptores B.O.E.

Procesos y Sistemas de Frabricacion. Técnicas de medicion y control de calidad.

Temario

5.- PROGRAMA DE LA ASIGNATURA
PROGRAMA TEORICO-PRACTICO DE LA ASIGNATURA

CAPITULOI: PRESENTACION DE LA TECNOLOGIA DE FABRICACION (1 hora)
TEMA 1.- Introduccidn alos Procesos de Fabricacion.

CAPITULOIl: METROLOGIA DIMENSIONAL ( 10 horas)
TEMA 2- Metrologia Industrial
TEMA 3.- Incertidumbre en laMedida
TEMA 4.- Patrones, Equipos e Instrumentos de Medida Dimensional
TEMA 5.- Normalizacion de Ajustesy Tolerancias

PRACTICA .-

Problemas.- Interpretacion y andlisis de tolerancias dimensionalesy geométricas.

CAPITULO IlI:

CONFORMACION POR ARRANQUE DE MATERIAL (13 horas)

TEMA 6.- Teoriade las herramientas de corte.
TEMA 7.- Magquinas-Herramienta.

PRACTICA .-

Problemas.- Identificacion y definicion de operaciones de mecanizado.
Célculo de parametros de mecanizado y tiempos de mecanizado.
Céalculo de estrategias de produccion.

CAPITULO IV.

CONFORMACION DE METALES POR FUSION Y MOLDEO ((7 horas)

TEMA 8.- Tecnologiade lafundicion.
TEMA 9.- Procesos de fundicion.
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CAPITULOV: CONFORMACION DE METALES POR PROCESOS DE DEFORMACION Y
CORTE (5 horas)
TEMA 10.- Introduccion alos procesos de deformacion y corte.

CAPITULOVI: CONFORMACION DE METALES POR PROCESOS DE UNION (9 horas)
TEMA 11.- Introduccion alos procesos de unidn.Procesos basi cos de soldadura.

Requisitos Previos

La Tecnologia de Fabricacion engloba dentro del contexto de la Ingenieria Industrial, todos los
diferentes procesos de fabricacion que en la actualidad emplea el hombre en |a transformacion de
una materia prima en elementos mecanicos o0 decorativos, integrados en maguinaria, sistemas de
transporte, envases, etc.
L os conocimientos previos requeridos corresponden a las siguientes materias.

- Materias basicas. Mateméticas, Fisicay Quimica.

- Dibujo Técnico.

- Elasticidad y Resistencia de Materiales.

- Cineméticay Dinamica de Maquinas.

- Materidlesy Metalurgia.

Objetivos

L os objetivos generales de esta asignatura son:

- Crear una actitud positiva de los alumnos hacia la asignatura, mostrando su alcance e importancia
en todo |o que nos rodea en nuestra vida cotidiana.

- Acercar a alumno a lo que es un sistema productivo y establecer como el conocimiento de
fabricacion seintegraen el ciclo de gestion y disefio.

- Introducir los fundamentos de la metrologia dimensional, €l uso de la instrumentacion bésica y
como seredliza el tratamiento de tolerancias en disefio y fabricacion.

- Introducir los conceptos fundamentales, de los procesos de conformado de metales mas usuales
en la fabricacion de productos de consumo y bienes de equipo, tratando la compatibilidad entre:
material, proceso, formay otros requerimientos tecnol dgicos.

- Establecer todas aquellas consideraciones propias a los procesos de conformado, que son
fundamentales para la organizacion industrial y que forman parte del W\ saber
hacer\\WWWWWWWW" de estas tecnol ogias.

Metodologia

Los contenidos del programa de la asignatura que serén impartidos en clases tedricas y practicas.
Las clases tedricas se desarrollardn de manera expositiva-participativa y complementadas con
giercicios para € asentamiento tedrico. Las clases practicas se articulan mediante problemas de
aplicacion practica realizados con la participacion de los dumnos en € aula.. La asignatura de
Tecnologia Mecanica acoge una materia troncal que se imparte con carécter cuatrimestral y
con una carga docente de 4.5 créditos, 3.0 tedricos + 1.5 précticos.

Criterios de Evaluacioén

La evaluacion se establecera conforme a lo dispuesto en el Reglamento de planificacién docente,
exadmenes, evaluacion, cdlificaciony actasdelaU.L.P.G.C., y sellevard a cabo mediante:

- Examen escrito y/o

Trabajo de Curso

Asistenciay participacion
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Descripcion de las Préacticas

Practicas detaller y laboratorio:

1.- Instrumentacion basica de metrologia dimensional. 2 horas
2.- précticas con torno. 2 horas
3.- Précticas con fresadora. 1 hora
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